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Abstract of DE1 981 7878 

The method involves printing on a side of a sheet 
of paper, plastic, etc. and sending it in the closed 
state, whereby the printed data is produced by an 
instruction generator (1-3) and transmitted over a 
network to a printer in which the printed data are 
printed onto the sheet. The instruction generator 
transfers the print data to a production station (5- 
10) suitable for performing the print application 
that produces the printed message in a form 
suitable for dispatch. Independent claims are also 
included for an envelope, an arrangement for 
producing envelopes and a method of producing 
envelopes. 
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PrQfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verfahren zur Herstellung von Drucksendungen, Einrichtung zur Herstellung von Drucksendungen, Umhullung 
fur erne nach dem Verfahren hergestellte Drucksendung sowie ein zur Verwendung bei einem solchen 
Verfahren hergestelltes Kuvert 

(fj) Verfahren zur Herstellung von Drucksendungen, Efn- 
richtung zur Erstellung von Drucksendungen, UmhQIIung 
fQr efne nach dem Verfahren hergestellte Drucksendung 
sowie ein zur Verwendung bef einem solchen Verfahren 
hergestelltes Kuvert 

Bei dem Verfahren zur Herstellung von Drucksendungen 
wird ein Blatt aus Papier, Kunststoff und derglelchen auf 
einer Seite bedruclct und im verschlossenen Zustand ver- 
sandt. 

Um das Verfahren, die Einrichtung, die Umhullung und 

das Kuvert so auszubilden, daS eine Drucksendung ko- 

stengunstig, schnell und einfach hergestellt und versandt 

werden kann, werden die Druckdaten beim Auftraggeber 
1 hergestellt und uber ein Netz an eine Druckeinrichtung 
i ubertragen, in der die ubertragenen Druckdaten auf das 
1 Blatt gedruckt werden. Die Einrichtung weist eine Druck- 
| station und eine PreRstation zum Vers teg ein des Blatt es 
, auf. Die Umhullung ist durch ein Blatt gebildet, das eirv 
\ ma I gefalzt und an seinem offenen Rand verschlossen ist 

Das Kuvert ist aus einem Blatt ohne Zuschnittabfall gefal- 

: tot. 

Durch das Verfahren wird ein dezent rales Mail-System 
geschaffen, bei dem die Drucksendungen wahlweise bei 
einer Vielzahl von Druckeinhchtungen im In-und Ausland 
erstellt werden konnen. 



Ill 
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Bescbreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verf ahren zur Herstellung von 
Drucksendungen nach dem Oberbegriff des Anspruches 1, 
eine Einrichtung zur Herstellung solcber Drucksendungen 5 
nach dem Oberbegriff des Anspruches 26, eine Umhullung 
fur eine nach einem solchen Verf ahren hergestellte Druck- 
sendung nach dem Oberbegriff des Anspruches 45 sowie ein 
zur Verwendung bed einem solchen Verfahren vorgesehenes 
Kuvert nach dem Oberbegriff des Anspruches 51. 10 

Es ist bekannt, dafi zur Herstellung von Drucksendungen, 
beispielsweise von Prospekten, der Auftraggeber einer 
Druckerei den Auftrag zum Drucken der Prospekte gibt Je 
nach Druckkapazitat dieser Druckerei kann es lage bis Wo- 
chen dauern, bis die gedruckten Prospekte dem Auftragge- is 
ber zurOckgesandt werden. Dieser muB anschlieBend die 
einzelnen Prospekte in Kuverts einkuvertieren und absen- 
den. Gegebenenfalls mufi er auch noch die Adressen auf den 
Kuverts anbringen. Eine solche Verfahrensweise ist nicht 
nur umstandlich, sondem auch kostenaufwendag und lang- 20 
wierig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das gattungs- 
gemaBe Verfahren, die gattungsgem&Be Einrichtung, die 
gattimgsgemflBe Umhullung und das gattungsgemSBe Ku- 
vert so auszubilden, dafi eine Drucksendung kostengunstig, 25 
schnell und einfach hergestelit und versandt werden kann. 

Diese Aufgabe wird beim gattungsgemaBen Verfahren er- 
findungsgemaB mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Anspruches 1, bei der gattungsgemaBen Einrichtung erfin- 
dungsgemaVB mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 30 
spruches 25, bei der gattungsgemaBen Umhullung erftn- 
dungsgemafi mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 
spruches 45 und beim gattungsgemaBen Kuvert erfindungs- 
gemaB mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspru- 
ches 51 gelost 35 

Beim erfindungsgenutBen Verfahren werden die Druckda- 
ten, die auf der Drucksendung erscheinen so Hen, bereits 
beim Auftraggeber hergestelit, beispielsweise durch ein ent- 
sprechendes Computerprogramm Diese Druckdatcn wer- 
den dann uber das Netz an die Druckeinrichtung ubersandt, 40 
welche die Druckdaten in der gewiinschten Weise auf das 
Blatt druckt Der Auftraggeber kann uber das Netz diejenige 
Druckerei aussuchen, die am schnellsten und preisgOnstig- 
sten den Druck auftrag erfullen kann. Durch das erfindungs- 
gemaJBe Verfahren wird ein dezentrales Mail-System ge- 45 
schafren, bei dem die Drucksendungen nicht uber eine zen- 
trale Druckeinrichtung, sondem wahlweise bei einer Viel- 
zahl von Druckeinrichtungen im In- und Ausland erstellt 
werden konnen. 

Mit der erfindungsgemaBen Einrichtung werden in der 50 
Druckstation die Ubermittelten Druckdaten auf den Daten- 
trager, in der Regel Papier, gedruckt und anschlieBend das 
gedruckte Exemplar in der PreB station versiegelt Dadurch 
sind die in der Drucksendung vorhandenen, gegebenenfalls 
vertraulichen Daten vor Unbefugten einwandfrei geschtitzt 55 
Unmittelbar nach dem Versiegeln kSnnen die Drucksendun- 
gen bereits weitergeieitet werden, beispielsweise an ein 
Fostunternehmen, um die Drucksendungen unmittelbar 
nach der Fertigstellung an die gewiinschten Kunden zu sen- 
den. Der Druckauftrag enthait bereits die gewtmschten An- 60 
schriften, die in der Druckstation ebenfalls auf die Druck- 
sendung gedruckt werden. Der Druckauftrag muB darum 
nicht mehr an den Auftraggeber zuriickgeschickt werden, 
sondem kann unmittelbar nach der Fertigstellung versandt 
werden. 65 

Da als Umhullung nicht mehr ein herkdmmliches Kuvert, 
sondem ein gefaltetes Blatt verwendet wird, konnen die teu- 
ren Kuverts eingespart werden. Insbesondere ist es nicht 
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mehr notwendig, die einzelnen Druckexemplare umstand- 
Ech einzukuvertierem Durch Verwendung der erfindungsge- 
mafien UmhOllung kann dieser Kuvertiervorgang ohne 
menschliche Hilfe voUautomatisch innerhalb kQrzester Zeit 
und vor alien Dingen auBerst kostengunstig vorgenommen 
werden. 

Das erfmdungsgemafie Kuvert wird aus einem herkomm- 
lichen Blatt allein durch Falten hergestelit. Ein Zuschneiden 
mit Anfall von PapierabfaHen ist nicht erforderlich. Das Ku- 
vert kann sonrit einfach und kostengunstig hergestelit wer- 
den. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den 
weiteren Anspruchen, der Beschreibung und den Zeichnun- 
gen. 

Die Erfindung wird anhand einiger in den Zeichnungen 
dargestellter Ausfiirirungsbeispielen nSher erlauterL Es zei- 
gen 

Fig. 1 in schematischer Darstellung den Ablauf des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens, 

Jig. 2 in vereinfachter und perspektivischer Darstellung 
eine erste Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Ein- 
richtung zur Herstellung einer erfindungsgemaBen Umhul- 
lung, 

Fig. 3 bis Fig. 5 in Darstellungen entsprechend Fig. 2 
weitere Ausfllhrungsformen von erfindungsgemaBen Ein- 
richtungen zur Herstellung von erfindungsgemaBen Umhul- 
lungen, 

Fig. 6 in schematischer Darstellung eine Faltmaschine 
der erfindung sgemMBen Einrichtung, 

Fig. 7 die Faltmaschine gemaB Fig, 6 in vereinfachter 
perspektivischer Darstellung, 

fig. 8 in vereinfachter Darstellung den Faltvorgang der 
Faltmaschine gemafi den Fig. 6 und 7, 

Fig. 9 eine weitere Art eines Falrvorganges in der Faltma- 
schine gem&B den Fig. 6 und 7, 

Jig. 10a und b unterschiedliche Faltformen von Einlagen 
der erfindungsgemaBen Umhullung, 

Fig. lla-d verschiedene Faltformen der Umhullung mit 
Einlagen, 

Fig. 12 in Seitenansicht und vereinfachter Darstellung 
eine Beleimungsmaschine der erfindungsgemMBen Einrich- 
tung, 

Fig. 13 eine Draufsicht auf die Beleimungsmaschine ge- 
mafi Fig. 12, 

Fig. 14 und 15 zwei unterschiedliche \ferfahren zum Um- 
hullen einer Ein lage sowie zur Herstellung eines Kuverts. 

Anhand von Fig. 1 soli das prinzipielle Verfahren be- 
schrieben werden, um bedrucktes Gut einfach herzustellen 
und verschicken zu kdnnen. Im dargestellten Beispielsfall 
sind drei Auftraggeber 1 bis 3 vorgesehen, die gedrucktes 
Material entwerfen und verschicken wollen. Die Auftragge- 
ber 1 bis 3 kdnnen beispielsweise in verschiedenen Stadten 
innerhalb eines Landes oder auch in verschiedenen Landern 
sitzen. Jeder Auftraggeber 1 bis 3 hat wenigstens einen Per- 
sonal Computer oder wenigstens einen AnschluB an einen 
oder mehrere Zentralrechner, so dafi der Auftraggeber das 
von ihm zu versendende Produkt mit entsprechenden Pro- 
grammen entwerfen team. Das gedruckte Gut kann Tbxt 
und/oder Bilder enthalten, um beispielsweise Anschreiben, 
Prospekte und dergleichen zu entwerfen. Die Personal Com- 
puter sind an einen Zentralrechner 4 angeschlossen. Es ist 
semstventandHch moglich, auch mehrere miteinander ver- 
netzte Zentralrechner 4 vorzusehen. Dieser Zentralrechner 4 
ist mit Servern 5 bis 10 verbunden. Sie konnen beispiels- 
weise in einer Stadt, in verschiedenen Stadten oder auch in 
verschiedenen Landern sitzen. Sie sind mit im folgenden 
noch zu beschreibenden Einrichtungen verse hen, um ent- 
sprechend dem Wunsche des jeweiligen Auftraggebers 1 bis 
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3 das gewOnschte Produkt zu drucken und versandferu'g zu 
gestalten. Der Auftraggeber kann auSerdem festlegen, daB 
scin Druckauftrag in Abhangigkeit vom Land des Adressa- 
ten in verschiedenen Sprachen gedruckt wird. 

Mochte beispielsweise der Auftraggeber 1 einen Druck- 
auftrag vergeben, wahll er Obex seines entsprecbenden Per- 
sonal Computer den Zentralrechner 4 an und fragt an, wel- 
cher der Server 5 bis 10 seinen Druckauftrag ubemehmen 
kann. Der Zentralrechner 4 ist iiber die Dmckkapazit&t der 
an ihn angeschlossenen Server 5 bis 10 inforrrriert und kann 
darum denjenigen Server auswShlen, der fur den vom Auf- 
traggeber 1 kommenden Druckauftrag am geeignetsten ist 
Die Auswahl des Servers richtet sich vorzugsweise nach der 
freien Druckkapazit&t des Servers. Daruber hinaus kann als 
weiteres Auswahlkriterium auch der Standort des Servers 
herangezogen werden, urn die Kosten fur den Auftraggeber 
1 gering zu halten, Sitzt der Auftraggeber 1 beispielsweise 
in Deutschland, ist es zweckmaBig, einen solchen Server 5 
bis 10 auszu wahlen, der ebenfalls in Deutschland sitzt, be- 
vorzugt sogar in der gleichen oder einer benachbarten StadL 
Durch die Auswahl des jeweitigen Servers 5 bis 10 durch 
den Zentralrechner 4 ist gewahrieistet, daB der vom Auftrag- 
geber 1 kornmende Druckauftrag sofort erledigt wird. 

Auf gleiche Weise kann der Zentralrechner 4 auch wei- 
tere, von den anderen Auftraggebern kornmende Druckauf- 
trage an den geeigneten Server weilerleiten. 

Sobald der entsprechende Server 5 bis 10 ausgewahlt 
worden ist, kann grunds&tzlich die Herstellung des zu druk- 
kenden Produktes und dessen versandfertige Verarbeitung 
begonnen werden. Es ist aber auch moglich, daB der Zentral- 
rechner 4 nach Auswahl des geeigneten Servers dem Auf- 
traggeber eine Rflckmeldung gibt und um Bestatigung bittet, 
daB der Druckauftrag an diesen Server vergeben werden 
kann. Der Auftraggeber muB dann ledigtich an seinem Per- 
sonal Computer beispielsweise die Enter-Taste beultigen, 
um den Druckauftrag fur den ausgewahlten Server freizuge- 
bea 

Beim ausgewahlten Server lauft dann voilautomatisch der 
Druckauftrag ab, wie im nachfolgenden noch im einzelnen 
eriautert werden wird. Der Server ist mit mi n des tens einer, 
vorzugsweise mit rnehreren Einrichtungen versehen, mit de- 
nen der Druckauftrag erledigt werden kann. Zusatzlich zum 
Drucken des gewunschten Produktes wird diese auch zu ei- 
nem Versandprodukt gefaltet und in geeigneter Weise ver- 
scfcrickt. 

Die tJberrm tilling des Druckauftrages vom jeweiligen 
Auftraggeber 1 bis 3 an den Zentralrechner und von dort zu 
dem jeweiligen Server 5 bis 10 erfolgt fiber das Internet, das 
Intranet oder iiber E- mail. 

Fig, 2 zeigt eine erste Ausfuhrungsfortn einer beim jewei- 
ligen Server 5 bis 10 stehenden Hnrichtung. Der Zentral- 
rechner 4 schickt die vom jeweiligen Auftraggeber 1 bis 3 
kommenden Daten, die zum Bedrucken des jeweiligen Pro- 
duktes benotigt werden, zu einem beim Server stehenden 
Personal Computer 11. Vorteilhafl werden die empfangenen 
Daten gespeichert, so daB sie fur die nachfolgende Weiter- 
verarbeitung stets zur VerfQgung stehen. Die Einrichtung ist 
an den Personal Computer 11 angeschlossen und wird vor- 
teilhafl von ihm gesteuert. Fur die Steuerung der Hnrich- 
tung kann aber auch ein gesonderter Rechner eingesetzt 
werden. Die Datenubertragung vom Computer 11 zur Ein- 
richtung erfolgt wiederum iiber Internet, Intranet oder E- 
mail. Die Einrichtung hat einen Stander 12, in dem eine Pa- 
pierrolle 13 drehbar gelagert ist Je nach GroBe des herzu- 
stellenden Druckexempiars werden unterschiedlich breite 
Papierrollen 13 verwendet Es ist darum moglich, mehrere 
Stander 12 mit entsprechend breiten Papierrollen 13 vorzu- 
seben. Diese Stander konnen quer zur Abzugsrichtung der 
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Papierrolle verschiebbar sein, so daB die jeweils erforderli- 
che Rolle in die erforderliche Arbeitspositioo gebracht wer- 
den kann. 

Anstelle der einzelnen Stander mit den unterschiedlich 
5 breiten Papierrollen 13 ist es auch moglich, nur eine Papier- 
rolle 13 mit entsprechender Breite zu verwenden, von der 
wahlweise die unterschiedlichsten Formate abgeschnitten 
werden konnen. Je nach Anforderung konnen von der Pa- 
pi erbahn nacheinander beispielsweise edn DIN A4- oder ein 
10 DIN A3- oder ein DIN A5- Format geschrieben werden. 
Eine Schneideinheit 16 ist entsprechend dynarmsch einstell- 
bar. 

Es ist auch mdglich, unter Verwendung einer Papierrolle 
13 durch Abtrennen in unterscm' edlicher Lange und entspre- 
15 chendes Falten unterschiedliche Formate des Endproduktes 
herzustellen. 

Die Endlosrolle wird durch eine Beleimurigsmaschine 14 
gefiihrt, in der auf das Papier ein Klebstofifin der gewunsch- 
ten Vcrteilung aufgetragen wird. Der Beleimungsmaschine 

20 14 ist eine Ausharteeinheit 15 nachgeschaltet, in welcherder 
zuvor aufgetragene Klcbstoff gehartet wird. Der KlebstofF 
ist nach dem Ausharten in der Aushartungseinheit 15 jedoch 
noch nicht abgebunden, so daB er im weiteren Ablauf des 
Prozesses zum Zukleben einer aus der Papierrolle herge- 

25 stellten Urnhfillung verwendet werden kann. 

Der Ausharteeinheit 15 ist die Schneideinheit 16 nachge- 
schaltet, in der das Endlospapier in die gewunschte GrdBe 
geschnitten wird. Die dabei entstehenden Einzelblatter 17 
dienen zur Herstellung einer Umhiillung, in die eine Einlage 

30 eingelegt wird. In der Beleimungsmaschine 14 erfolgt der 
Klebeauftrag so, daB jedes Einzelblatt 17 an den gewunsch- 
ten Stellen mit dem Klcbstoff versehen isL 

Die aus der Schneideinheit 16 kommenden Einzelblatter 
17 gelangen in eine Faltrnaschine 18, in der die Einzelblatter 

35 17 in der erforderlichen Weise gefaltet werden. Die Faltrna- 
schine 18 hat einen Querforderer 19, in den die Einzelblatter 
17 im AnschluB an die Schneideinheit 16 gelangen. Die Ein- 
zelblatter werden hierbei zunachst, wie in Fig, 2 durch einen 
nach oben weisenden Pfeil gekennzeichnet ist, in ihrer bis- 

40 herigen Durchlaufrichtung durch die Einbeit transportiert, 
bis sie in eine Endlage gelangen. Dann wird das Einzelblatt 
17 innerhalb des Querfttrderers senkrecht zur Zufubrrich- 
tung des in fig. 2 horizontalen Pfeiles in die Falteinheit 20 
der Faltrnaschine 18 gefordert. In der Falteinheit 20 wird das 

45 jeweilige Einzelblatt 17 in der erforderlichen Weise gefaltet 
Der Faltrnaschine 18 ist eine ZufUhrstation 21 vorge- 
schaltet, auf der die Einlagen 22 senkrecht zur Zufuhrrich- 
tung des QuerfQrderers 19 der Faltrnaschine 18 zugefuhrt 
werden. Die Einlagen 22 konnen Einzelblatter oder auch 

50 mehrere aufeinander liegende und gegebenenf alls auch mit- 
einander verbundene Blatter sein, die in dem vom Auftrag- 
geber 1 bis 3 gewunschten Mafie bedruckt sind. Die Einla- 
gen 22 konnen in einem (nicht dargestellten) Drucker be- 
druckt werden, der an den Personal Computer 11 ange- 

55 schiossen ist Er steuert den Drucker entsprechend den iiber 
den Zentralrechner 4 vom jeweiligen Auftraggeber 1 bis 3 
empfangenen Daten, so daB die Blatter mit dem erforderli- 
chen und vom Auftraggeber gewunschten Auftrag bedruckt 
werden. Von diesem (nicht dargestellten) Drucker gelangen 

60 die Einzelblatter in die Zufuhrstatioo 21, die an sich bekannt 
ist und darum nicht im einzelnen erlautert wird. Zwischen 
der Zufubrstation 21 und der Faltrnaschine 18 befindet sich 
eine Leseeinheit 18a, mit der beispielsweise auf den Einla- 
gen 22 bereits aufgedruckte Adressen gelesen und einer 

65 Druckstation 23 mitgeteilt werden konnen. 

Innerhalb der Faltrnaschine 18 werden die Einlagen 22 in 
die Einzelblatter 17 eingelegt, die hierbei gefaltet werden. 
Auf diese Weise wird ein Versandprodukt geschaffen, das 
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nach der Feitigstellung unnrittelbar vers and! werden kann. 

Nach dem Einlegen der Einlagen 22 und dem Fallen der 
Einzelblatter 17 gelangt dieses Versandprodukt in die 
Druckstation 23, in der auf das nunmehr als Umhullung die- 
nende Einzelblatt 17 an der entsprechenden S telle beispiels- 
weise die Anschrift des Hrnpfangers des gedruckten Produk- 
tes gedruckt wild. Die Druckstation 23 kann auch so ausge- 
bildet sein, daB in ihr AtireSetiketten gedruckt werden, die 
unmittelbar anschliefiend auf das gefaltete Einzelblatt 17 
aufgebracht werden. Die Druckstation 23 erhalt ihre zu 
druckenden Daten von der Leseeinheit 18a Oder ebenf alls 
vom Personal Computer U. 

Anschliefiend gelangt die Umhullung in eine PreBstation 
24, in der das gefaltete Einzelblatt 17 zusammengedruckt 
wird. Hierbei werden die aufeinander liegenden Ibiie des 
Einzelblattes 17 durch den in der Beleimungsmaschine auf- 
gebrachten KlebstofF fbst miteinander verklebt 

Das Endprodukt gelangt nach dem Durchlauf durch die 
PreBstation 24 zu einer Abfordereinheit 25. Mit ihr werden 
die Endprodukte vorteilhaft einer Frankiereinheit zugefuhrt, 
in der die Endprodukte frankiert werden. Von hier aus kfln- 
oen die frankierten Produkte entweder iiber Pufferstationen 
oder unmittelbar dem Auslieferer zugeflihrt werden. Es ist 
mOglich, die Frankierstation ebenf alls an den Personal 
Computer 11 anzuschliefien, so daB das Endprodukt vollau- 
tomatisch entsprechend der in der Druckstation 23 aufge- 
brachten Anschrift richtig frankiert wird. 

Ira beschriebenen Beispielsfall ist die Papierrolle 13 un- 
bedruckt und dient ausschlieBlich als Schutzhiille fur die je- 
weilige Einlage 22. Es ist durchaus mdglich, auch die Pa- 
pierrolle 13 zu bedrucken. Dies kann bereits bei der Herstel- 
lung der Papierrolle 13 oder erst innerhalb der beschriebe- 
nen Einrichtung erfolgen. In diesem Fall, ware der Belei- 
mungsmaschine 14 ein entsprechender Drucker vorgeschal- 
tet, in dem die Endlosbahn bedruckt wird. 

Welter ist es mdglich, fur die Umhullung der Beilage 22 
nicht eine Endlospapienrolle 13 zu verwenden, son dem ein- 
zelne Blatter 26, die zuvor in einem Drucker 27 bedruckt 
werden kdnnen. Er ist der Beleimungsmaschine 14 vorge- 
sctaaltet, so daB die Einzelb latter 26 nach dem Bedrucken in 
die Beleimungsmaschine 14 gelangen. Fur diesen Fall ist die 
Schneideinheit 16 nicht erforderlich, so daB die Einzelblal- 
ter 26 nach dem Durchlauf durch die Ausharteeinheit 15 un- 
mittelbar in den Querfbrderer 19 der Faltmaschine 18 gelan- 
gen. 

Es ist auch moglich, die Einrichtung so auszubilden, daB 
wahlweise die Papierrolle 13 oder die Einzelblatter 26 ver- 
wendet werden konnen. In diesem Falle wird entsprechend 
den vom Personal Computer 11 kommenden Daten entwe- 
der der Drucker 27 oder der Stander 12 mit der Papierrolle 
13 vor die Beleimungsmaschine 14 gefahren. Werden Ein- 
zelbl&tter 26 in der Einrichtung verarbeitet, dann ist es mog- 
lich, die Schneideinheit 16 auBer Funktion zu setzen, so daB 
die Einzelblatter die Schneideinheit 16 zwar durchlaufen, in 
ihr jedoch nicht geschnitten werden. 

Fig. 2a zeigt schematisch den Verfahrensablauf in der 
Einrichtung gemafi Fig. 2. Von der Papierrolle 13 wird die 
entsprechende Papierbahn abgezogen und in der Belei- 
mungsmaschine der Klebstoff 28 aufgetragen. Entsprechend 
der GrOBe der spateren Umhullung erfolgt der Klebstoff auf - 
trag so, daB die Umhullung nach dem Fallen an ihren dann 
drei offenen Seiten zuverlassig verklebt bzw. versiegelt wer- 
den kann. Im daigestellten Ausfuhrungsbei spiel wird der 
Klebstoff 28 in U-Form in einem dunnen Streifen so aufge- 
bracht, daB diese Klebestreifen nach dem Schneiden am 
Rand des entstehenden Einzelblattes 17 liegen. Die Einlage 
22 wird senkiecht zur Transportrichtu n g 29 des Einzelblat- 
tes 17 eingebrachL Das Einzelblatt 17 wird dann so umge- 



schlagen bzw. so gefaltet, daB die Einlage 22 auf bei den Sei- 
ten von der Umhflllung bedeckt ist Auf diese Weise entsteht 
das zu verschickeade Endprodukt 30, auf welches die 
Adresse 31 in der beschriebenen Weise aufgebracht wird. 
5 SchlieBlich wir das gefaltete Endprodukt 30 in der PreBsta- 
tion 24 gepreBt, wodurch das Endprodukt 30 an saratlichen 
noch offenen Seiten zugeklebt und damit versiegelt wird. 
Das versiegelte Endprodukt 30* wird dann Obex die Abfor- 
dereinheit 25 (Fig. 2) weitergefbrdert 

10 Die Bahn der Papierrolle 13 ist so ausgebildet, daB im 
Endprodukt 30* die Einlage 22 nicht von auBen lesbar ist 
Dadurch ist es beispielsweise fur Versicnerungen, Banken 
und dergleichen ohne wei teres moglich, Kontoausziige, 
Bankausziige, Depotausztige, 'Versicberungsscheine und 

t5 dergleichen sicher zu vcrschicken. Die Umhullung ist auf je- 
den Fall so brett, daB sie die Einlage 22 an alien Seiten Ober- 
ragt und an den uberstehenden Ran dem die Versiegelung 
vorgenommen werden kann. 

Die Fig. 12 und 13 zeigen ein Ausruhrungsbeispiel einer 

20 Beleimungsmaschine 14 und einer Ausharteeinheit 15. Auf 
einer TYansportbahn 32 wird die Papierbahn von einer Pa- 
pierzufuhrung 33 aus durch die Beleimungsmaschine 14 
transportierL Die Papierzuruhrung 33 kann der Stander 12 
mit der Papierrolle 13 sein, wie in Fig. 2 dargestellt ist. Die 

25 Transportbahn 32 wird beispielsweise durch drei nebenein- 
ander iiegende Transportbander 34 (Fig, 1 3) gebildet, die als 
Endlosbander ausgebildet sind. 

Die Papierbahn gelangt zunachst unter eine Hochspan- 
nungseinrichtung 35, urn das Papier zumindest im Bereich 

30 des Klebstoffauftrages zu entladen. In Transportrichtung 
hinter der Hochspannungseinrichtung 35 befindet sich eine 
Auftrageinheit 36, mit welcher der Klebstoff von einem Vor- 
ratsbehalter 37 aus zugefuhrt wird. Die Auftrageinheit 36 
hat einen Gelenkarm 38, der ein nach unten rage n des und in 

35 einem Kugelventil 39 endendes ZufDhrrohr 40 hat Das Ku- 
gelventil 39 liegt auf der Papierbahn auf und tragt den Kleb- 
stoff auf. Am freien Ende des Gelenkarmes 38 ist ein zwei- 
ter Gelenkarm 41 angelenkt, der Tbil eines Vibrators 42 ist 
Die beiden Gelenkarme 38, 41 sind um eine vertikale Achse 

40 gegeneinander versch wenkb an Dadurch ist es moglich, das 
Zufuhrrohr 40 mit dem Kugelvendl 39 an jede gewtinschte 
S telle der Papierbahn zu bringen, um den Klebstoff aufzu- 
tragen. Die Steuerung erfolgt hierbei iiber den Personal 
Computer U. Mit dem Vibrator 42 wird gewahrieistet, daB 

45 der Klebstoff zuverlassig iiber das Zufuhrrohr 40 und das 
Kugelvendl 39 ausgebracht werden kann. 

Die Ausharteeinheit 15 ist im Ausftihrungsbeispiel eine 
Heizeinricbtung, unter welcher derjenige Bereich der Pa- 
pierbahn hmdurchtransportiert wird, auf den der Klebstoff 

SO aufgetragen ist Im Ausruhrungsbeispiel nach den Fig. 12 
und 1 3 wird der Klebstoff nur an einem in Iransportrichtung 
liegenden LSngsrand der Papierbahn aufgebracht, so daB die 
Ausharteeinheit 15 auch nur in diesem Bereich vorgesehen 
ist 

55 Anschliefiend wird die Papierbahn durch zwei um hori- 
zontale Achsen drehbare Druckrollen 43 und 44 gefUhrt 

We sich aus Fig* 13 ergibt kann anstelle der von der Pa- 
pierrolle 13 abgewickelten Papierbahn auch das Einzelblatt 
26 durch die Beleimungsmaschine 14 und die Ausharteein- 

60 heit 15 transportiert werden. 

Fig* 6 zeigt wie das aus der Schneideinheit 16 kommende 
Blart 17 mit dem Querfbrderer 19 in die Faltmaschine 18 ge- 
fbrdert wird. Das in der Schneideinheit 16 (Fig, 2) geschnit- 
tene Einzelblatt 17 gelangt zwischen zwei Walzen 45, 46, 

65 die im Querforderer 19 untergebracht sind und horizontal 
liegen. Beide Walzen 45, 46 sind drehbar angetrieben und 
fbidem das Einzelblatl 17 zwischen zwei gekrummte Fiih- 
rungsbleche 47 und 48, die das Einzelblatt 17 in eine verti- 
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kale Lage bringen. Da die FOhrungsbleche 47, 48 stetig auf- 
warts gekriimmt sind, wird das Einzelblatt 17 einwandfrei 
transportiert Es gelangt dann auf zwei quer zur Transport- 
richtung 49 liegende Forderer 50, 51, die parallel zueinander 
liegen und horizontal mil Ab stand voneinander vorgesehen 
sind. Beide FGrderer 50, 51 werden dnrcfa Endlosbander ge- 
bildet, die auf ihrer Oberseite vorteilhaft nrit einem Reibbe- 
lag versehen sind, urn das aufrecht stehende Blatt 17 quer 
zur Transportrichtung 49 in Transportrichtung 52 zu trans- 
portiere n. Urn die Einzelblatter 17 in Anlage an den Forde- 
rern 50, 51 zu halten, wird das Blatt im Querforderer 19 vor- 
teilhaft mil Unterdruck angesaugt 

Die Forderbander 50, 51 sind tnit entspiechenden Offnun- 
gen versehen, damit das Blatt fest angesaugt werden kann. 

Die Forderer 50, 51 liegen ober- und unterhalb von hori- 
zontal angeordneten Walzen 53 bis 56, die paarweise Uber- 
und nebeneinander angeordnet sind. Die Forderer 50, 51 
sind in bezug auf die Walzen so angeordnet, daB das Einzel- 
blatt 17 beim Quertransport zwischen die Walzen 53, 55 und 
54, 56 gelangt Der Abstand zwischen den Walzen ist so ge- 
wahlt, daB das Einzelblatt im Walzenspalt gehalten wird. 

Zwischen die Walzen 53 und 55 wird senkrecht zur Trans- 
portrichtung 52 die jeweilige Einlage 22 in der Zufunrsta- 
tion 21 zugefuhrt Sie weist ebenfalls Forderer 57, 58, vor- 
zugsweise endlos umlaufende Bander auf, die uber horizon- 
tale, drehbar angetriebene Walzen gefuhrt sind. Die Forde- 
rer 57, 58 sind nrit AnschlSgen 61, 62 versehen, die quer von 
den FGrderbandern 57, 58 abstehen und in Abstanden langs 
der Bander vorgesehen sind. An den Anschlagen 61, 62 lie- 
gen die Einlagen 22 an. Mit den Forderem 57, 58 werden die 
Einlagen 22 zwischen die bciden Walzen 53, 55 der Faltma- 
schine 18 gefordert Die Abstimmung zwischen dem Quer- 
transport der Einze Lb latter 17 und der Zufuhrung der Einla- 
gen 22 ist so yorgesehen, daB die Einlage 22 auf das Einzel- 
blatt 17 trifft, wenn es seine in Fig. 6 dargestellte Lage zwi- 
schen den Walzenpaaren 53, 55 und 54, 56 einnimmL Durch 
die quer hierzu eingefUhrte Einlage 22 wird das Einzelblatt 
17 gefaltet und hierbei zwischen die beiden Walzen 54 und 
56 gedruckt A us diesem Walzenspalt tritt darum das gefal- 
tete EinzelbiaU 17 in Pfeilrichtung 63 aus, wobei im gefalte- 
ten Einzelblatt 17 die Einlage 22 liegt. 

Fig, 7 zeigt eine weiteie AusfUhrungsform einer Faltma- 
schine 18 mit dem Querforderer 19 und der Falteinheit 20. 
Mittels des QuerfQiderers 19 wird das Einzelblatt in der be- 
schriebenen Weise in Pfeilrichtung 52 zwischen die Walzen 
der Falteinheit 20 transportiert Die (nicht dargestellte) Ein- 
lage wird senkrecht hierzu in Pfeilrichtung 64 in der be- 
schriebenen Weise mit der ZufQhrstation 21 zugefuhrt Wie 
anhand von Fig. 6 beschrieben worden ist, erfolgt die Zu- 
fuhrung der Einlage 22 in dem Augenblick, in dem sich das 
Einzelblatt zwischen den Walzen der Falteinheit 20 befindet 
Mit Unterstfltzung der zugefuhrten Einlage 22 wird das Ein- 
zelblatt zwischen den Walzen in der beschriebenen Weise 
gefaltet und mittels eines Forderers 65 weitertransportieit 
Er ist vorteilhaft durch zwei mit Abstand nebeneinander lie- 
gende, endlos umlaufende Forderb&nder 66 und 67 gebildet, 
die umlaufend angetrieben werden und das gefaltete Einzel- 
blatt mit der dazwischen liegenden Einlage nach aufien for- 
dern. Bei der AusfUhrungsform nach Fig. 2 gelangt das ge- 
faltete Einzelblatt aus der Faltmaschine 18 in die Drucksta- 
tion 23. 

Fig. 8 zeigt eine Moglichkeit, wie das Einzelblatt 17 in 
der Falteinheit 20 der Faltmaschine unter Zuhilfenahme der 
Einlage 22 gefaltet werden kann. Bei der in Fig. 8 darge- 
stellten AusfUhrungsform hat die Falteinheit 20 sechs Wal- 
zen 68 bis 73, die horizontal liegen und von denen die Wal- 
zen 69 bis 72 drehbar angetrieben sind. Das Einzelblatt 17 
wird auf den ei nan der berQhrenden Walzen 71 und 72 aufl le- 



gend zugefUhrt \bn den gegenuberiiegenden Walzen 69, 70 
hat das Einzelblatt 17 geringen Abstand. Die Einlage 22 
wird zunachst zwischen den Walzen 68 und 69 horizontal 
zugefuhrt und unmittelbar anschlieBend mittels einer Un> 
5 lenkeinrichtung 74 nach unten zwischen die beiden Walzen 
69 und 70 gefuhrt Da beide Walzen 69, 70 gegensinnig 
drehbar angetrieben sind, wird die Einlage 22 zuveriassig 
erfaBt und gegen das horizontal liegende Einzelblatt 17 ge- 
fordert Durch die einlaufende Einlage 22 wird das Einzel- 

10 blatt 17, wie Fig. 9 zeigt, nach unten gebogen, wobei der 
Faltbereich zwischen die beiden gegensinnig drehbar ange- 
triebenen Walzen 71, 72 gelangt Sie erfassen den gefalteten 
Bereich des Einzelblattes 17 und ziehen es durch den Wal- 
zenspalt nach unten zu einer weiteien Umlenkeinrichtung 

15 75, mit der das gefaltete Einzelblatt 17 mit der dazwischen 
liegenden Einlage 22 zwischen die beiden Walzen 72 und 73 
gefuhrt wird. Zwischen diesen beiden Walzen 72, 73 wird 
das gefaltete Einzelblatt 17 mit der dazwischen liegenden 
Einlage 22 aus der Faltmaschine 18 transportiert 

20 Die Einlage 22 kann ungefaltet in das gefaltete Einzel- 
blatt 17 eingelegt werden. Es ist aber auch mdglich, wie Fig. 
10a zeigt, die Einlage 22 mittig zu fallen. Ebenso ist es mdg- 
lich, die Einlage 22 doppelt zu falten (Fig. 10b). 
Auch das Einzelblatt 17 kann, wie sich aus den Fig. 11a 

25 bis 1 Id ergibt, unterschiedlich gefaltet sein. GemaB den Fig. 
11a und lib wird das Einzelblatt 17 mittig gefaltet Es kann 
die entsprechend Fig. 10a gefaltete Einlage 22 (Fig. lib) 
oder die entsprechend Fig. 10b gefaltete Einlage 22 (Fig. 
11a) aufhehmeo. GemaB den Fig. 11c und lid kann auch 

30 das Einzelblatt 17 doppelt gefaltet sein und die einfach ge- 
faltete Einlage 22 (Fig. lid) oder die doppelt gefaltete Ein- 
lage 22 (Fig. 11c) aufhehmen. 

Das Einzelblatt 17 und die Einlage 22 werden bei der 
doppelten Faltung (Fig. 10b, Fig. 11a, Fig. 11c) so gefaltet, 

35 daB im zusammengefalteten Zustand die eine Faltkante 76, 
77 in HShe des rreien Randes 78, 79 des Einzelblattes 17 
bzw. der Einlage 22 liegt 

Fig. 3 zeigt eine Einrichtung, bei der im Slander 12 eine 
Papierrolle 13 gelagert ist, deren Papierbahn bereits mit 

40 Adressenfenstern 80 versehen ist Die Papierbahn wird, wie 
anhand von Fig. 2 beschrieben worden ist, nacheinander 
durch die Beleimungsmaschine 14, die Ausharteeinheit 15, 
die Schneidednheit 16, die Faltmaschine 18 mit dem Quer- 
forderer 19 und der Falteinheit 20 und durch die PreBstation 

45 24 transportiert Das versiegelte Endprodukt wird mittels 
der Abfbrdereinheit 25 zur weiteren Handhabung abgefuhrt 
Im Unterschied zur AusfUhrungsform nach Fig. 2 ist die 
Druckstation 23 zwischen der Faltmaschine 18 und der Zu- 
fQhrstation 21 angeordnet Die mit der ZufQhrstation 21 zu- 

50 gefuhrten Einlagen werden vor dem Ein tritt in die Faltma- 
schine 18 mit der jeweiligen Anschrift bedruckt Die Ein- 
lage und die Einzelbl&tter 17, die aus der Papierbahn ge- 
schnitten werden, werden in der Faltmaschine 18 so zuein- 
ander ausgerichtet daB nach dem Faltvorgang die auf der 

55 Einlage 22 aufgedruckte Adresse im Adressenfenster 80 des 
Einzelblattes 17 liegt Im ubrigen ist die Einrichtung nach 
Fig. 3 gleich ausgebildet wie das AusfQhrungsbeispiel ge- 
mMB Fig. 2. 

Die Papierbahn wird von der Rolle 13 abgezogen und, 
60 wie das Verfahrensschema gem&B Fig. 3a zeigt, in der Belei- 
mungsmaschine mit dem entspiechenden Klebstofiauftrag 
28 versehen. Im daigestellten Ausfuhrungsbeispiel wird er 
in gleicher Form und Anordnung aufgebracht wie beim 
Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 2 und 2a. Nach dem Ab- 
65 trennen des Einzelblattes 17 mit dem Adressenfenster 80 
wird in der Faltmaschine 18 die Einlage 22 in der anhand der 
Fig. 6 bis 12 beschriebenen Weise in das Einzelblatt 17 ein- 
gebracht, das zum Endprodukt 30 gefaltet wird. Die Einlage 
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22 wild vor ihrem Eintritt in die Faltmaschine 18 noch mit 
der Anschrift 81 bedruckL In der Faltinaschine 18 erfolgt 
dann der beschriebeoe Falrvorgang, so daB das gefaltete, mit 
der Einlage 22 versehene Produkt 30 in die PreBstation 24 
gelangt, in der die endgiiltige \fersiegelung des Endproduk- 
tes 30* erfolgt. 

Die Druckstation 23 kann auch so ausgebildet sein, daB 
sie die Anschrift nicht unmittelbar auf der Einlage 22 auf- 
druckt, sondern auf Etiketten, die dann an der entsprechen- 
den S telle auf die Einlage 22 geklebt werden. Die Steuerung 
der Einricbtung erfolgt wiederum liber den Personal Com- 
puter 11. 

Fig* 4 zeigt eine einfacber aufgebaute Einricbtung. Bei 
dieser Ausfuhrungsform werden nicbt gefaltete Blotter 17 
verwendet, die be re its mit dem Klebstoff 28 (Fig. 4a) und ei- 
nem Adressenfenster 80 versehen sind. Diese Einzelblatter 
17 wexden mittels einer ZufUhrvorrichtung 82 (Fig. 4) der 
Faltmaschine 18 zugefuhrt. Sie hat wiederum den Querfor- 
derer 19, mit dem das Einzelblatt 17 in der anhand der vori- 
gen Ausfuhrungsform en beschriebenen Weise quer zur Zu- 
fuhrrichtung in die Falteinheit 20 transportiert wild. Die Zu- 
ruhrstation 21 ist gleich ausgebildet wie bei den vorigen 
Ausfuhrungsformen und fUhrt die Einlagen 22 der Drucksta- 
tion 23 zu. In ihr werden die Einlagen 22 vor dem Eintritt in 
die Faltmaschine 18 bedruckt vorzugs weise mit der jeweili- 
gen Adresse. Wie beam Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 ist 
es aber auch mOglich, in der Druckstation 23 die komplette 
Einlage 22 in der vom Auftraggeber 1 bis 3 (Fig. 1) ge- 
wiinschten Weise zu drucken. Darum warden in der Zufiihr- 
station 21 zunachst leere Blatter als Einlagen 22 zugefuhrt 
die erst in der Druckstation 23 bedruckt werden. Es ist 
selbstverstandlich moglich, die Einlage 22 schon vorher zu 
bedrucken, so daB in der Druckstation 23 nur noch die 
Adresse aufgedruckt wird. 

In der Faltmaschine 18 werden die Einlagen 22 in der be- 
schriebenen Weise in die Einzelblatter 17 eingelegt, die 
hierbei entsprechend gefaltet werden. In der an die Faltma- 
schine 18 anschlieBenden PreBstation 24 wird das gefaltete 
Produkt in der beschriebenen Weise so zusammengeprefit 
insbesondere im Bereich der Klebstoffauftxage, daB das Ein- 
zelblatt 17 an alien Randern fest verklebt und damit versie- 
gelt ist Mittels der Abfdrdeieinheit 25 wird das Endprodukt 
der weiteren Handhabung zugefuhrt 

Wie beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 werden die 
Druckdaten iiber den Personal Computer 11 der Drucksta- 
tion 23 zugefiihrt, so daB die Einlagen 22 entsprechend dem 
Wunsch des jeweiligen Auftraggebers 1 bis 3 gestaltet wer- 
den. 

Fig. 4a zeigt nochmals in vereinfachter Darstellung den 
Verfahiensablauf bei Einsatz der Einricbtung gemMfi Fig, 4. 
Das Einzelblatt 17, das bereits mit dem Klebstoffauftrag 28 
und dem Adressenfenster 80 versehen ist, wird der Faltma- 
schine 18 zugefiihrt, in welcher die Einlage 22 eingebracht 
wird. Auf der Einlage 22 wird die Adresse 81 aufgedruckt 
Wie zuvor schon dargelegt, ist es auch moglich, nicht nur 
die Adresse 81 aufzudrucken, sondern die Einlage 22 voll- 
standig zu bedrucken. Anschliefiend erfolgt das Falten des 
Einzelblattes 17 beim Einfiigen der Einlage 22. SchlieBlich 
wird das Endprodukt 30* in der PreBstation 24 langs der Kle- 
berander verpreBt und damit versiegelt 

Fig. 5 zeigt eine we iter veieinfachte Einricbtung, bei der 
wiederum Einzelblatter verwendet werden, die bereits mit 
dem Klebstoffauftrag und einem Adressenfenster versehen 
sind. Diese vorgefertigten Einzelblatter werden mittels der 
Zuruhrvorrichtung 82 der Druckstation 23 zugefuhrt, die im 
Gegensatz zu den vorigen Ausfuhrungsbeispielen der Falt- 
maschine 18 vorgeschaltet ist Die Druckstation 23 enthalt 
die Druckdaten flber den Personal Computer 11. In der 



Druckstation 23 konnen die Einzelblatter 17 entsprechend 
den vom Personal Computer 11 ubertragenen Daten be- 
druckt werden. 

Von der Druckstation 23 aus gelangen die bedruckten 
S Einzelblatter 17 iiber eine Zufuhrednrichtung 83 zum Quer- 
faiderer 19 der Faltmaschine 18. Mit dem Querfarderer 19 
werden die Einzelblatter 17 in der beschriebenen Weise in 
die Falteinheit 20 gefbrdert in der das Einzelblatt 17 im er- 
forderiichen Mafie gefaltet wird. Im Unterschied zu den vo- 

10 rigen Ausfuhrungsbeispielen wird in diesem Fall keine Ein- 
lage verwendet Stau dessen ist das Einzelblatt 17 selbst der 
Drucktrfiger, der sowohl einseitig als auch beidseitig be- 
druckt sein kann. Die geheimzuhaltenden Angaben sind auf 
jeden Fall auf der Innenseite des Einzelblattes 17 vorgese- 

15 hen, so daB diese Daten nach dem Falten und dem Versie- 
gein in der nachfolgenden PreBstation 24 von auSen nicht 
sichtbar sind. Obex die Abfoidereinheit 25 werden die End- 
produkte dann in der beschriebenen TRfeise aus der Einrich- 
tung gefbrdert und der weiteren Handhabung zugefuhrt. 

20 In der Druckstation 23 konnen auch die Adressen auf das 
Einzelblatt 17 gedruckt werden, entsprechend den \brgabeo 
des Kunden, dessen Daten in der beschriebenen Weise vom 
Personal Computer U geliefert werden. 
fig. 5a zeigt nochmals schematisch den Verfahrensablauf 

25 bei Einsatz der Einrichtung gemSB Fig. 5. Das Einzelblatt 17 
wird in der Druckstation 23 bedruckt, im einfachsten Fall 
mit der Adresse 81 versehen. Es ist aber ohne weiteres mog- 
lich, in der Druckstation 23 die komplette Bedruckung des 
Einzelblattes 17 vorzunehmen. In diesem Fall sind in der 

30 Zufuhrvorrichtung 82 unbedruckte Einzelblatter gelagert 
AnschlieSend wird das mit der Anschrift 81 versehene 
Einzelblatt 17 bedruckt. Dann erfolgt das Versiegeln des 
Einzelblattes 17, indem das gefaltete Einzelblatt 17 langs 
der Kleberander 28 zusammengedruckt wird. Auf diese 

35 Weise entsteht das allseitig verschlossene Endprodukt 30*. 
Bei den beschriebenen Verfahren konnen vom Kunden in- 
nerhalb kflrzester Zeit hohe Sttickzahlen an gedruckten Pro- 
dukten hergestellt und vers and! werden. Es sind nierbei 
Stiickzahlen von beispielsweise bis zu 18 000 pro Stunde 

40 moglich. Das Endprodukt 30* zeichnet sicfa dadurch aus, daB 
als Umscblag ein gefaltetes Einzelblatt verwendet wird und 
nicht die ublichen Kuverts. Das Einzelblatt 17 lSBt sich in 
der beschriebenen Weise sehr einfach falten und verschlie- 
Ben, so daB dieses Verfahren sehr einfach und vor alien Din- 

45 gen kostengunstig ist Da der Auftraggeber 1 bis 3 iiber den 
Zentralrechner 4 mit dem fur seinen Fall jeweils giinstigsten 
Server 5 bis 10 verbunden werden kann, entstehen beim 
Drucken und beim anschlieBenden VerschlieBen keine lan- 
gen Wartezeiten, so dafi Dnickaufbrage auch in groBen 

SO Stuckzahlen rasch abgewickelt werden konnen. Trotz der 
einfachen Ausbildung der Umhullung werden die Vorschrif- 
ten hinsichtlich Datensicherheit einwandfrei erfullt Die in- 
nerhalb des versiegelten Einzelblattes 17 vorliegenden Da- 
ten sind von auBen nicht sichtbar und kdnnen lediglich 

55 durch Zerstdren des umhiiuenden Einzelblattes 17 gelesen 
werden. 

Die Einzelblatter 17 mOssen nicht zwingend gefaltet wer- 
den, um zu einer Umhullung fur die Einlage 22 zu kommen. 
So kann die Einlage 22 auch zwischen zwei Deckblatter 17 

60 gelegt werden, wobei die beiden Einzelblatter langs ihrer 
Rander miteinander verklebt und damit versiegelt werden, 
so daB die Einlage 22 als Datentrager nicht zuganglich ist 
Ebenso ist es moglich, beispielsweise auch die Innenseiten 
zweier Einzelblatter zu bedrucken und zwischen die Einzel- 

65 blatter eine Einlage zu legen. Die innenseitig bedruckten 
Einzelblatter werden dann langs ihrer Rander miteinander 
verklebt und damit versiegelt In diesem Falle wird auch ein 
Teil des jeweiligen Einzelblattes 17 als Datentrager her an- 
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gezogen. 

Es ist ferncr moglich, zwei Einzelbl alter innenseUig zu 
bcdrucken und sie so mitcinander zu verbinden, da£ die be- 
druckten Seiten innen Liegen. Die aneinanderiiegenden Ein- 
zelblatler 17 konnen dann langs ihrer Ran der verklebt und 5 
damit versiegelt werden. 

Die beschriebenen Einrichtungen gem&B den Fig. 2 bis 5 
mOssen nicht bei Scrvera stehen, soodem konnen auch bei 
den jeweils von den Auftraggebern 1 bis 3 anzuspiechenden 
Kunden aufgestelll sein. In diesem Fall kann der Auftragge- 10 
ber 1 bis 3 seinen Druckauftrag unmittelbar an seinen Kun- 
den schicken, so daB dort die Druckauftrage verarbeitet wer- 
den. So ist es ohne weiteres moglich, beispielsweise inner- 
halb eines Konzerns von der Mutlergesellschaft a us ver- 
se hi edene Druckauftrage an Tochtergesellschaften zu schik- 15 
ken, die niit den notwendigen Einrichtungen versehen sind. 

Mit dem beschriebenen Verfahren konnen vertrauliche 
Daten ohne Gefahr der Datensicherheit verschickt werden. 
Da der Faltvorgang sowie das Einlegen der Einlagen 22 
vollautomatisch erfolgt, tritt das voll versiegelte Endprodukt 20 
30* am Ende des Verfahrens aus der Einrichtung heraus. 
Wahrend des Verfahren sablaufes besteht darum fur Dritte 
keine Moglichkeit, unbefugt den Inhalt des zu verschicken- 
den Datentrfigers zu lesen. Als VorsichtsmaBnahme ist es 
mdglich, die Einrichtung in Ra*umen aufzustellen, die nur 25 
befugten Personen zuganglich sind. Durch den Wfegfall von 
herkGmmlichen Xu verts als UmhflUung fur die Einlagen 22 
ergibt sich eine erhebliche technische Vereinfachung, da der 
umstandliche Zuschnitt sowie das Fatten und Vferkleben von 
Ku verts nicht mehr erforderlich ist Statt dessen wird als 30 
Ausgangsprodukt das einzelne Blart verwendet, das entwe- 
der als Einzelblan in die Einrichtung eingegeben oder von 
edner Papierrolle 13 abgetrennt wird. 

Die Versiegelung des Endproduktes 30* erfolgt vorteilhaft 
durch Klebstoff. Es sind aber auch andere Versiegelungs- 35 
mOglichkeiten moglich, beispielsweise durch Verpragen 
oder durch VerschweiBen. Im letzteren Fall wird als Einzel- 
blatt und/oder als Beilage ein Kunststoffblatt verwendet, das 
folienardg ausgebildet ist und als Einzelfolie oder als von ei- 
ner Endlosfolie abgetrennte Einzelfolie eingesetzt werden 40 
kann. 

Um die Ein 1 age 22 in das Blatt 17 einzufalten, kann fur 
die UmhUUung als Ausgangsmaterial ein herkommliches 
Blau verwendet werden, beispielsweise im DIN A4-Format 
Wie das Beispiel in Fig. 14 zeigt, kann in einem Drucker 84 45 
das Blatt 17 bedruckt werden, beispielsweise mit der erfor- 
derlichen Adresse und/oder einem vom Auftraggeber ent- 
worfenen Design 85. AnschlieBend werden mit dem Druk- 
ker 84 die Einlagen 22 gedruckt Im Ausruhrungsbeispiel 
werden drei Einlagen 22 gedruckt, die in das Blatt 17 einge- 50 
legt werden sollen. 

Nach dem Drucken werden die Einlagen 22 zunachst zu- 
sanunengelegt und im erforderlichen MaBe gefaltet Das 
Blatt 17 wird in einer (nicht dargestellten) Verteileinheit auf 
einen anderen Transportweg gebracht als die Einlagen 22. 55 
Nach dem Falten werden die Einlagen auf das ungefaltete 
Blatt 17 gelegt 

Fig. 13 zeigt die Moglichkeit, im Drucker 84 zunachst die 
Einlage(n) 22 und anschliefiend das Blatt 17 zu drucken. 
Dann werden, wie beim Ausruhrungsbeispiel nach Fig. 14, 60 
die Transportwege des Blattes 17 und der Einlagen 22 in der 
Verteileinheit getrennt und die Einlagen 22 gefaltet 

Der Aufdruck 85 auf dem Blatt 17 ist schrag zu seinen 
Langs seiten 86, 87 aufgebracht und dient als Maddening fur 
das Auflegen der Einlage(n) 22. Der Aufdruck 85 ist bei- 65 
spielhaft rechtecldg und so angeordnet, daB seine Ecken 88 
bis 91 auf den Langsseiten 86, 87 und den Schmalseiten 92, 
93 des rechteckigen Blattes 17 liegen. Die Lfingsseiten 94, 
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95 und die Schmalseiten 96, 97 des Auf dm ekes 85 dienen 
als Faltrander fur das Blatt 17, una aus ihm ein Kuvert zu fal- 
ten. Der Faltvorgang kann in einer entsprechenden Faltma- 
schine erfolgen. 

Selbstv erstan dlic h muB der Aufdruck 85 als Orientie- 
rnngshilfe fur das Auflegen der gefalteten Einlage(n) nicht 
auf dem Blatt 17 vorgesehen sein. In der Falrmaschine wind 
die Einlage 22 auf jeden Fall in der erforderlichen Lage auf 
das Blatt 17 gelegt das langs der entsprechenden Rander 94 
bis 97 gefaltet wird. 

Durch die Faltrander 94 bis 97 werden dreieckformige 
Blattabschnitte 98 bis 101 gebildeL Zunachst wird der Blatt- 
abschnitt 98, dann der Blattabschrntt 99, anschlie&end der 
Blattabschnitt 100 und schliefilich der Blattabschnitt 101 in 
die gleiche Richtung gefaltet An zwei einander gegenuber- 
liegenden Seiten werden die freien RSnder der umgeklapp- 
ten Blattabschnitte 100, 101 mit dem darunter befindlichen 
Tbil des gefalteten Ku verts verklebt 

Die Faltrander 94 bis 97 mtissen nicht bis zu Seitenran- 
dem 86, 87, 92, 93 des Blattes 17 verlaufen. Sie konnen 
auch Abstand von den Seitenrandern 86, 87, 92, 93 des Blat- 
tes 17 haben. Auch in einem soLchen Fall wird das Kuvert 
lediglich durch Falten und entsprechendes Verkleben des 
Blattes 17 hergestellt 

Wie die Fig. 14 und 15 zeigen, hat die Herstellung des be- 
schriebenen Kuverts den Vorteil, daB fur die Einlage(n) 22 
und das Blatt 17 das gleiche Papierformat verwendet wer- 
den kann. Der Drucker 84 oder eine andere Druckeinrich- 
tung miissen darum zum Bedrucken der Einlage(n) 22 und 
des Blattes 17 nicht umgestellt werden bzw. es miissen nicht 
verscbdedene Drucker fur die Einlage(n) 22 und das Blatt 17 
vorgesehen sein. 

Zum Auflegen der Einlage(n) 22 kann das Blatt 17 in der 
Verteileinheit so gedreht werden, daB die Faltrander 94 bis 
97 in lransportrichtung des Blattes 17 liegen. Dadurch wird 
das Auflegen der Einlage(n) 22 erleichtert 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Drucksendungen, bei 
dem wenigstens ein Blatt aus Papier, KunststofF und 
dergleichen auf wenigstens einer Seite bedruckt und in 
verscblossenem Zustand versandt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Druckdaten beim Auftraggeber 
(1 bis 3) hergestellt werden, und daB die Druckdaten 
uber ein Netz an eine Druckeinrichtung iibertragen 
werden, in der die ubertragenen Druckdaten auf das 
Blatt (17, 22) gedruckt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Druckdaten Tfexte und/oder Bilder sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Auftraggeber (1 bis 3) die Druckda- 
ten einer Zentrals telle (4) ubermiilelt, die einen Server 
(5 bis 10) zur Ausfuhrung des Druckauftrages aus- 
sucht 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zentralstelle (4) ein Zentralrechner ist 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zentralstelle (4) den Server (5 bis 10) 
im Hinblick auf freie DruckkapazitSten aussucht 

6. Verfahren nach einem der Ansprucbe 3 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zentralstelle (4) den 
Server (5 bis 10) im Hinblick auf drtliche Nahe zum 
Auftraggeber (1 bis 3) und/oder zum Kunden aussucht 

7. Verfahren nach einem der Ansprucbe 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Blatt (17) wenigstens 
einmal gefaltet wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
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net, daB das gefaltete Blatt (17) an den ofFenen Randern 
versiegelt wird, vorzugsweisc nrit Klebstoff (28). 

9. Verfahrcn nach Anspruch 7 oder 8, dadurcfa gekenn- 
zeichnet, daB in das gefaltete Blatt (17) wcnigstens eine 
Einlage (22) eingebracht wird. 5 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB durch Zufuhren der Einlage (22) der Faltvor- 
gang des Blattes (17) eingeleitet wind 

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das gefaltete Blatt (17) nach dem 10 
Einbringen der Einlage (22) an seinen offenen RSndern 
versiegelt wird. 

1Z Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf das Blatt (17) vor oder 
nach dem Falten eine Anschrift (81) aufgebracht, vor- is 
zugsweise aufgednickt wird 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einlage (22) und das 
Blatt (17) vor dem Falten rechtwinklig zueinander lie- 
gen. 20 

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einlage (22) zwischen 
zwei Blatter (17) eingebracht wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Blatter (17) nach dem Einbrin- 25 
gen der Einlage (22) an ihren Randern miteinander ver- 
siegelt werden. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einlage (22) fertig be- 
druckt zugefuhrt wird. 30 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einlage (22) unmittel- 
bar vor dem Zusamrneiifiihren mit dem Blatt (17) be- 
druckt wird. 

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 17, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB das Blatt (17) von einer 
Bahn einer Blattrolle (13) abgetrennt wird 

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Blatt (17) als EinzeL- 
blatt, vorzugsweise bedruckt, zugefuhrt wird. 40 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB das erste und/oder das letzte 
Blatt (17) mit der Einlage (22) zugeordneten Vers and- 
adresse bedruckt wird. 

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 20, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB fur das Blatt (17) und die 
Einlage (22) gleiches Papierformat verwendet wird. 

22. Verfahren, insbesondere nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage 
(22) auf die ungefaltete Einlage (22) gelegt und an- 50 
schlieBend das Blatt (17) urn die Einlage (22) zu einem 
Kuvert gefaltet wird 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einlage (22) schrag zur Langsseite 
auf das Blatt (17) gelegt wird, das vorzugsweise glei- 55 
ches Format wie die Einlage (22) hat 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Blatt (17) Langs der Ran der (94 
bis 97) der auf ihr liegenden Einlage (22) zum Kuvert 
gefaltet wird. 60 

25. Verfahren nach einem der Anspriiche 22 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage (22) vor dem 
Auflegen auf das Blatt (17) gefaltet wird 

26. Einrichtung zur Herstellung von Drucksendungen 
nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB sie wenigstens eine Druckstation (23) 
und wenigstens eine PreB station (24) zum Versiegeln 
des Blattes (17) aufweist 



27. Einrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie wenigstens eine Versiegelungsma- 
schine (14), vorzugsweise eine Beleimungsmaschine, 
aufweist. 

28. Einrichtung nach Anspruch 26 oder 27, dadurch 
gekennzeichnet, dafi sie wenigstens eine Faltmaschine 

(18) zum Falten des Blattes (17) aufweist 

29. Einrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Faltmaschine (18) einen Querforderer 

(19) fur das Blatt (17) aufweist 

30. Einrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Querfbrderer (19) eine Falteinheit 

(20) nachgeschaltet ist 

31. Einrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Falteinheit (20) eine Zufuhrstation 

(21) fur Hnlagen (22) vorgeschaltet ist 

32. Einrichtung nach Anspruch 30 oder 31, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Falteinheit (20) Walzen (68 
bis 73) aufweist, zwischen denen das Blatt (17) trans- 
portierbar ist 

33. Einrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einlage (22) zwischen zwei Walzen 
(68, 69) zufUhrbar ist 

34. Einrichtung nach Anspruch 32 oder 33, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Einlage (22) durch eine Um- 
lenkvorrichtung (74) umlenkbar ist, vorzugsweise urn 
90°. 

35. Einrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umlenlcvorrichtung (74) in Zuflihr- 
richtung der Einlage (22) vor dem in der Falteinheit 
(20) bennduchen Blatt (17) angeordnet ist 

36. Einrichtung nach einem der Anspruche 30 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Falteinheit (20) in 
ZufUhrrichtung der Einlage (22) h inter der Umlenkvor- 
richtung (74) eine weitere Umlenkvorrichtung (75) 
aufweist, die das gefaltete Blatt (17) vorzugsweise 
rechtwinklig umlenkt 

37. Einrichtung nach einem der Anspruche 27 bis 36, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Versiegelungsma- 
schine (14) wenigstens ein Austragrohr (40) fur das 
\fersiegelungsmedium aufweist 

38. Einrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Austragrohr (40) am AuslaBende mit 
einem Kugelventil (39) versehen ist 

39. Einrichtung nach Anspruch 37 oder 38, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Austragrohr (40) fiber ein Ge- 
lenk (38, 41) versteilbar ist 

40. Einrichtung nach einem der Anspriiche 27 bis 39, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Versiegelungsma- 
schine (14) eine Ausharteeinheit (IS), vorzugsweise 
eine Heizeinrichtung, nachgeschaltet ist 

41. Einrichtung nach einem der Anspruche 28 bis 40, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Druckstation (23) der 
Faltmaschine (18) nachgeschaltet ist 

42. Einrichtung nach einem der Anspruche 28 bis 40, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Druckstation (23) der 
Faltmaschine (18) vorgeschaltet ist 

43. Einrichtung nach Anspruch 42, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Druckstation (23) zwischen der Zu- 
fQhrstation (21) fur die Einlagen (22) und der Faltma- 
schine (18) liegt 

44. Einrichtung nach einem der Anspruche 26 bis 43, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Druckstation (23) zur 
Ubermittlung der Druckdaten an einen Rechner (11) 
angeschlossen ist. 

45. Umhuliung fiir ein gemafi dem Verfahren nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 25 hergestelltes Druckerzeug- 
nis, dadurch gekennzeichnet, daB die UrahQllung durch 
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wenigstens ein Blatt (17) gebildet ist das wenigstens 
einmal gefaltet und an seinen offenen Randern vex- 
schlossen ist 

46. Umhiillung nach Anspruch 45, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Blatt (17) mittig gefaltet ist. 5 

47. Umhiillung nach Ansprucfa 40 oder 41, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden leile des gefalteten 
Blattes (17) langs der freien Rander miteinander ver- 
klebt sind. 

48. Umhiillung fur ein gemaB dem Verfahren nach ei- 10 
nem der AnsprOche 1 bis 25 hergestelltes Druckerzeug- 
ms, dadurch gekennzeichnet, daB die Umhiillung durch 
zwei langs ihrer Ran der miteinander verb un dene Blat- 
ter (17) gebildet ist 

49. Umhiillung nach Ansprucfa 48, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB wenigstens eines der Blatter (17) innen- 
seitig bedrock! ist 

50. Umhiillung nach Ansprucfa 48, dadurch gekenn- 
zeichnet daB zwischen den beiden Blattern (17) eine 
Einlage (22) liegt 20 

51. Kuvert zur Verwendung beim Verfahren nach ei- 
nem der AnsprOche 1 bis 25 und/oder bei einer Einrich- 
tung nach einem der AnsprOche 26 bis 44, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kuvert aus einem Blatt (17) 
ohne Zuschmttabfall gefaltet ist 25 

52. Kuvert nach Anspruch 51, dadurch gekennzeich- 
net daB das Blatt (17) DIN-Format hat 

53. Kuvert nach Anspruch 51 oder 52, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Faltkanten (94 bis 97) des Blat- 
tes (17) schrag zu seinen Langsrandem (86, 87) liegen. 30 
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